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Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam za déveru, ktort ste nam prejavili kipou nového stroja Laguna od spolo¢nosti IGM.

Tento navod bol pripraveny pre majitela a pouzivatelov pasovej stolnej pily LAGUNA V10 230 V s cielom zabezpedit
bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosim, pozorne si precitajte a pochopte informacie obsiahnuté v tejto

priru¢ke a v sprievodnych dokumentoch. Aby ste dosiahli maximalnu zivotnost' a vykon, pouzivajte stroj v sulade s tymito
pokynmi a bezpe€nostnymi smernicami. DodrZiavajte bezpecnostné predpisy pri praci.

Prajeme Vam vela pracovnych aj osobnych radosti pri praci pasovou pilou LAGUNA V10 230 V.
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1 Zaruka

Spolo¢nost IGM sa vzdy snazi dodavat kvalitné a vykonné produkty. Zaruka sa riadi platnymi obchodnymi a zaruénymi
podmienkami spolo¢nosti IGM.

1.1  Prehlasenie o zhode

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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2 Specifikacie produktu

Rozmery stroja (S x V x H) - plocha zakladne:

Rozmery stroja (S x V x H) - s mobilnou sadou:

570 x 876 x 560 mm
720 x 1580-1780 x 650 mm

Rozmery stola: 350 x 318 mm
Vy8&ka stola od podlahy: 368 mm

Naklapanie stola: -5-45°

Hmotnost stroja: 42,5 kg

Rozmery balenia (S x V x H): 400 x 455 x 900 mm
Hmotnost balenia: 46 kg

Sirka pilového pasu (min./max.): 3/13 mm

Rychlost pilového pasu: 462 a 1000 m/min
Max. vyS8ka rezu: 146 mm

Max. Sirka rezu k pravitku: 202 mm

Max. Sirka rezu k stipiku: 244 mm

Dizka pilového pasu (min./max.): 1780/1800 mm
Motor: 750 W

Napajanie: 230V /50 Hz/1faza
Material kolies: Liatina

Vodidlo: Keramické Laguna
Vystup pre odsavanie prachu: 63 mm

3 Bezpecnost’

Spravne pouzivanie zahffia dodrziavanie pokynov uvedenych v tomto navode a vSeobecnych predpisov platnych vo
va$ej krajine. Prevadzkovatel nesie zodpovednost za akékolvek pouzitie, ktoré je v rozpore s uréenym pouzitim.

3.1 Urcené pouzitie

Stroj je ur€eny k rezaniu dreva a drevovlaknitych kompozitov. Nepouzivajte tento stroj na iné ucely, nez pre ktoré je
uréeny.

3.2 VsSeobecné bezpeénostné pokyny

Upozornenie! Preditajte si vSetky bezpe€nostné pokyny a inStrukcie. Nedodrzanie bezpecnostnych pokynov méze mat
za nasledok poskodenie pripravku a/alebo vazne zranenie obsluhy. Navod uschovajte pre buduce nahliadnutie.

- Stroj mdze byt pri nevhodnom pouziti nebezpecny.

- Stroj mdze obsluhovat len osoba oboznamena s obsahom tohto navodu a s chodom stroja.

- Chrante deti a domace zvierata pred obalovymi materialmi dodavanymi s tymto strojom.

- Stroj umiestnite na stabilnu a dostatocne osvetlenu plochu. Okolo stroja musi byt dostatok miesta na bezpecnu
pracu.

- Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte technicky stav stroja. Stroj smie byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave. Ak objavite akukolvek chybu, stroj nespustajte a chybu nechajte opravit kvalifikovanou osobou.

- PoSkodené suciastky bezodkladne vymerite. Pre opravy pouzivajte iba origindlne nahradné diely.

- Pred uvedenim do prevadzky musia byt namontované vSetky ochranné kryty. PoSkodené kryty bezodkladne
vymerite.

- Stroj mbézu pouzivat, zostavovat a udrziavat iba osoby, ktoré su so strojom oboznamené a su si vedomé
nebezpelenstva daného stroja. Na stroji nevykonavajte Ziadne upravy!

- Udrzbu vykonavaijte pravidelne.

- Udrzujte stroj a jeho okolie Cisté a dostato€ne osvetlené. Pred spustenim stroja odstrarte z povrchu a okolia stroja
akékolvek nastroje.

- Zostavenie, opravy a udrzbu vykonavajte len vtedy, ak je stroj odpojeny od napajania.

- Zabrante neumyselnému spusteniu stroja. Pred pripojenim k napajaniu sa uistite, ze spinac je v polohe OFF
(vypnuté).

- Skontrolujte, Ci elektricky obvod zodpoveda poziadavkam uvedenym v tomto navode.

- Pri praci so strojom dbajte na svoju bezpecnost. DIhé vlasy, volné ¢asti odevu a/alebo Sperky mézu sposobit’
zranenie. Noste vhodny pracovny odev, pracovnu obuv, ochranu hlavy, zraku, sluchu a dychacich ciest.

- Pri praci so strojom nepouzivajte pracovné rukavice.

- Nepracujte so strojom, ak sa citite unaveni, chori a/alebo ste pod vplyvom omamnych latok, ¢i liekov.

- Davajte si pozor na ruky a prsty. Pri praci vzdy pouzivajte obe ruky.

- Nenaklanajte sa nad stroj. Pri praci vzdy udrzujte primeranu rovnovahu a stojte na pevnej a stabilnej ploche.

- Zabrante volnému pohybu deti a inych osdb v okoli stroja. Uchovajte stroj mimo dosahu deti a nekvalifikovanych
os6b. Nedovolte osobam, ktoré nie su so strojom a tymito pokynmi oboznamené, aby s nim pracovali.

- Nenechavajte zapnuty stroj bez dozoru. Po ukonéeni prace stroj vypnite a odpojte od napajania.

- Nenechavaijte stroj vo vihkom prostredi a nevystavujte ho dazdu.

- Nepretazujte stroj.

- Nepouzivajte stroj v pritomnosti horfavych kvapalin a/alebo plynov.

IGM
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- Dbaijte, aby bol vetraci otvor motora vzdy volny a Cisty.

3.3 Symboly

Pred pouZitim si dékladne precitajte cely navod a bezpecnostné pokyny.

Pouzite ochranu sluchu a zraku.

PouZivajte ochranu dychacich ciest.

Pouzite vhodny pracovny odev a obuv.

Pred zostavovanim alebo vykonavanim oprav a udrzby stroj vypnite a odpojte od napajania.

Odpojte stroj od napajania.

Varovanie pred vS§eobecnym nebezpefenstvom.

Varovanie pred urazom spésobenym elektrickym prudom.

Varovanie pred Urazom spdsobenym pohyblivymi ¢astami stroja.

Pri praci so strojom nepouZzivajte pracovné rukavice!

Pri obsluhe stroja nepracujte pod vplyvom omamnych latok ¢i liekov!

@® >

MANUAL

=

Naskenujte QR kod a najdite si navod vo vasom jazyku.

igmtools.info

Znacka CE: Produkt sa zhoduje so smernicami Eurépskeho spolo€enstva.

mn
m

Zariadenie nevyhadzujte do zmieSaného komunalneho odpadu.

Obaly odovzdajte k spravnej recyklacii.

L ke

3.4 Dodatoéné pokyny pre pasové pily
VAROVANIE: Pre vasu viastnu bezpec¢nost si pred pouzitim pasovej pily precitajte navod na obsluhu

1. Zaseknuté obrobky nevyberajte, kym sa pilovy pas uplne nezastavi.

www.igmpartner.eu 4 -
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2. Udrzujte spravne nastavenie stroja, najma napnutie pilového pasu. Pravidelne kontrolujte vodiaci mechanizmus
pilového pasu a valCekové loZiska.

Nastavte polohu pravitka pilového pasu tak, aby odpovedal vySke obrobku.

Uistite sa, Ze je obrobok pocas rezania pevne pritlaceny k pracovnému stolu.

Na posuvanie materialu pouzivajte podavac; nikdy nedovolte, aby sa vasSe ruky pribliZili k pilovému pasu.
Vyhnite sa nadmernému tlaku na obrobok, aby nedoslo k pretazeniu stroja.

Pocas prestavok v praci uvolnite napnutie pilového pasu; pred za€atim prace vZzdy spravne napnite pilovy pas.

Nook~®

3.5 Napdjanie

Upozornenie! Akékolvek Upravy elektrického pripojenia a obvodu mdze vykonavat iba kvalifikovany elektrikar v sulade
so v8etkymi platnymi predpismi a normami.

Upozornenie! Stroj nepripdjajte k napajaniu, kym nie je pripraveny na uvedenie do prevadzky.

Poziadavky na obvod
Upozornenie! Tieto poziadavky sa vztahuju na obvod, v ktorom bude v prevadzke sucasne iba jeden stroj. Pre
pripojenie stroja k zdielanému obvodu sa poradte s kvalifikovanym elektrikarom. Uistite sa, Ze je obvod spravne
dimenzovany pre bezpecnu prevadzku.

Tento stroj je skonStruovany pre prevadzku na uzemnenom napdjani. Napajaci obvod zahfma vSetky elektrické
zariadenia medzi strojom a istiCom alebo poistkami v budove. Napajaci obvod tohto stroja musi byt dimenzovany tak,
aby bezpecéne zvladol prud pri plnom zatazeni po dlhSiu dobu.

Poziadavky na uzemnenie a zastrcku
Varovanie! Ak stroj nie je spravne uzemneny a pripojeny k napdjaniu, méze déjst k urazu elektrickym pradom, poziaru
alebo poskodeniu stroja.

Tento stroj je vybaveny napajacim kablom s uzemnenim. Zastr¢ka musi byt zapojena iba do zodpovedajlucej zasuvky,
ktora je spravne nainstalovana a uzemnena v sulade so vSetkymi miestnymi predpismi a normami. Neupravujte dodanu
z4strcku!

Nepouzivajte stroj, ak je poSkodeny napajaci kabel alebo zastréka. VSetky opravy méze vykonavat iba kvalifikovany
elektrikar!

3.6 Zivotné prostredie gh
Zariadenie nevyhadzujte do zmieSaného komunélneho odpadu. Elektrické zariadenia musia byt spravne ﬁ
zlikvidované v miestach spatného odberu elektrického odpadu. PrisluSenstvo a obaly odovzdajte k spravne;j
recyklacii. DodrZujte predpisy platné vo vasej krajine.

4 Popis zariadenia

Pozorne si prezrite nizSie uvedené obrazky a oboznamte sa s obsahom balenia a uvedenymi ¢astami a funkciami
zariadenia.

41 Obsah balenia

A. Telo pasovej pily F. Koliesko pre napnutie pilového pasu

B. Liatinovy stdl s vloZkou pre pilovy pas G. Vyrovnavacia skrutka s packou

C. Vodiaca ty& pre pozdizne pravitko H. Skrutky (4) a poistné podlozky (4) pre upevnenie
D. Pozdizne pravitko s nosnou zostavou stola k Capu na rame pasovej pily

E. Magneticka prachova komora I.  Imbusové kluce: 3, 4, 5, 6 mm

Krage: 10, 13 mm

K. Navod na obsluhu (nie je zobrazené)

www.igmpartner.eu
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4.2 \Volite'né prislusenstvo (kazdé sa predava samostatne)

A. LAGUNA Podstavec pre V10 a G8: 151-V10S

B. LAGUNA Pridavny stél pre V10: 151-V10R

C. LAGUNA Mobilna sada kolies pre V10: 151-V10CS

D. IGM Carbon FORCE SKIP Pilovy pas 1784 mm - 6 x 0,65 mm 4TPI: F215-006 (nie je zobrazené)

E. IGM Carbon FORCE REGULAR Pilovy pas 1784 mm - 8 x 0,65 mm 8TPI: F215-008 (nie je zobrazené)

F. 1GM Carbon FORCE REGULAR Pilovy pas 1784 mm — 10 x 0,65 mm 6TPI: F215-010 (nie je zobrazené)

G. IGM Carbon FORCE REGULAR Pilovy pas 1784 mm — 13 x 0,65 mm 6TPI: F215-013 (nie je zobrazené)
www.igmpartner.eu 6 -
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4.3 Popis ¢asti stroja

1 — Horné dvierka

2 — Kryt stipika

3 — Horné koleso

4 — Koliesko pre napnutie pilového pasu
5 — Okienko pre kontrolu pilového pasu
6 — Zapadka dvierok

7 — PozdiZne pravitko

15 — Podstavec (volitelny)

16 — Paka pre rychle uvolnenie napnutia pilového pasu
17 — Koliesko pre nastavenie vedenia pilového pasu
18 — Nastavenie vySky rezu

19 — Drziak naradia

20 — Bezpecnostny vypinac

21 — Pilovy pas

www.igmpartner.eu
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8 — Vodidlo pilového pasu 22 — Liatinovy stol

9 — Vypinac osvetlenia 23 — Pridavny stdl (volitelny)

10 — Vypinac¢ napéjania 24 — Hriadel spodného kolesa
11 — Spodné dvierka 25 — Odsavanie

12 — Odsavanie 26 — Napajaci kabel

13 — Okienko pre kontrolu pilového pasu 27 — Skrutka prichytenia motora
14 — Spodné koleso 28 — Motor

Pasova pila nema vela sucasti. Hlavné sucasti su popisané v tomto navode. Ak nie ste s pasovou pilou oboznameni,
venujte €as precitaniu tejto Casti a zoznamte sa so strojom.

1. Horné dvierka
Umoznuju pristup k hornému kolesu.
2. Krytstipika
Zabrafiuje vniknutiu necistot do stroja.
3. Horné koleso
Koleso v hornej Casti stroja, po ktorom sa pohybuje pilovy pés.
4. Koliesko pre napnutie pilového pasu

Napina a uvolfiuje napnutie pilového pasu. Otac¢anim v smere hodinovych rucic¢iek sa napina. Ota€¢anim proti smeru
hodinovych ruciciek sa uvolfuje.

5. Okienko pre kontrolu pilového pasu

UmozZiiuje obsluhe bezpecne sledovat napnutie pilového pasu.
6. Zapadka dvierok

Zaistuje dvierka na mieste, aby sa po€as prevadzky neotvorili.
7. Pozdizne pravitko

Vodi a zaistuje obrobok, &im zabezpeduje rovné a presné rezy, najma pri pozdiZznom rezani a prerezavani, a pomaha
kompenzovat posun pilového pasu. Pravitko je pomocou troch skrutiek priprevnené ku kibu, ktory sa kiZe po vodiace;
ty€i. Vodiaca ty€ je pripevnena na prednu Cast stola.

Vodiaca tyg je pripevnena ku kibu pre uchytenie pravitka dvomi skrutkami s apmi, ktoré umoZfiuji nastavenie pravitka
na stole

podla vykonavanej prace. Pravitko je mozné namontovat do nizkej alebo vysokej polohy.
8. Vodidlo pilového pasu

K dispozicii su dve sady vodidiel pilového pasu, jedna nad a jedna pod stolom. U&elom vodidiel je zabezpegit stabilitu
pilového pasu a minimalizovat jeho pohyb dolava/doprava a dopredu/dozadu. Vodidla nad stolom su upevnené na
hriadeli s vertikalnym nastavenim. Horné vodidla su nastavitelné tak, aby sa nachadzali tesne nad rezanym materialom.
To poskytuje pilovému pasu maximalnu stabilitu. Vodidla maju vlozky, ktoré je mozné nastavit tak, aby medzera medzi
nimi bola takmer nulova.

9. Vypina€ osvetlenia
Zapina a vypina osvetlenie pasovej pily
10. Vypinac napajania
Zapina a vypina pasovu pilu. Horné tlacidlo — zapnutie, spodné tladidlo — vypnutie.
11. Spodné dvierka
Umozriuje pristup k spodnému kolesu.
12. Odsavanie
Otvor pre pripojenie hadice na odsavanie prachu.

13. Okienko pre kontrolu pilového pasu

www.igmpartner.eu 8
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UmoZziuje obsluhe bezpecne sledovat napnutie pilového pasu..
14. Spodné koleso

Koleso v spodnej €asti stroja, po ktorom sa pohybuje pilovy pas.
15. Podstavec (predava sa samostatne)

Volitefny stojanpre zvySenie pasovej pily.
16. Paka pre rychle uvolnenie napnutia pilového pasu

Rychlo uvoltfiuje napnutie pilového pasu. Tato paka sa nachadza na zadnej €asti pasovej pily. Tato paka je pohodlinym
spbésobom rychleho uvolnenia napnutia pilového pasu a vyrazne urychfuje vymenu pilového pasu.

17. Koliesko pre nastavenie vedenia pilového pasu

Koliesko pre nastavenie vedenia pilového pasu sa nachadza na zadnej Casti pasovej pily a sluzi pre nastavenie vedenia
pilového pasu. Po dokon€eni nastavenia je potrebné koliesko zaistit'.

18. Nastavenie vysky rezu

Horné vodidlo pilového pasu je upevnené k hriadelu vodidla, ktoré je vyS8kovo nastavitefné. Po vertikalnom nastaveni
vodidiel sa hriadel zaisti v danej polohe pomocou areta¢nej skrutky.

19. Drziak naradia
Sluzi pre uchytenie naradia, ktoré méze byt potrebné pre udrzbu a nastavenie.
20. Bezpeénostny vypinaé
Pri otvoreni dveri pasovej pily moéze bezpe&nostny vypinac ,v pripade nudze, odpojit napjanie.
21. Pilovy pas
Pilovy pas, ktory reze material.
22. Liatinovy stol

Stdl nesie material a da sa naklonit, aby bolo mozné rezat pod r6znymi uhlami. Na pravej strane pilového pasu ma
drazku, ktora sluzi k vedeniu uhlomeru. V strede sa nachadza vlozZka stola, ktorou prechadza pilovy pas. Ak by sa pilovy
pas vychylil zo stredu, tato vlozka stola ho ochrani pred poSkodenim, pretoze je makka a nemala by pilovy pas poskodit.
Stdl tiez nesie pravitko. Obe strany stola spaja matica a skrutka, ktoré zabranuji deformacii stola. Matica a skrutka
musia byt vzdy namontované na stole a odstrafiovat sa smu iba pri demontazi alebo montazi pilového pasu.

23. Pridavny stél (predava sa samostatne)
Volitefné val€eky, ktoré pomahaju pri vykladani rezaného materialu.
24. Hriadel spodného kolesa
Zabezpedluje zostavu kolesa.
25. Odsavanie
Otvore pre pripojenie hadice na odsavanie prachu.
26. Napajaci kabel
Kabel, ktory napaja stroj.
27. Skrutka prichytenia motora
Uvolfuje napnutie remenfia.
28. Motor
Pasova pila je vybavena motorom. Ten pohafa spodny koleso prostrednictvom hnacieho remena.
Ochranné kryty

Pocas prevadzky moze byt pilovy pas velmi nebezpecny a preto musia byt jeho odkryté ¢asti obmedzené na minimum.
Stroj je dodavany s krytom pilového pasu.

Mechanizmus naklapania a napinania

Horné koleso je pripevnené k mechanizmu naklapania a napinania. Tento mechanizmus nastavuje koleso tak, aby bolo
mozné nastavit vedenie pasového pilového pasu. To sa dosahuje pomocou skrutkovanej rukovati na zadnej strane
stroja, ktora tlaci na mechanizmus a nastavuje os kolesa tak, aby beZalo rovnako s dolnym kolesom.

9 -
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Druhou funkciou je napinanie pilového pasu, ¢o sa dosahuje vertikalnym nastavenim horného kolesa. Koliesko pre
napnutie pilového pasu sa nachadza v hornej €asti stroja. Stroj je vybaveny mechanizmom pre rychle uvolnenia pilového
pasu, ktory sa nachadza na zadnej asti stroja a uvolfiuje napnutie pilového pasu, ¢im sa urychfuje vybratie a
nasadenie. Mechanizmus je vybaveny pruzinou, ktora pomaha udrziavat konstantné napnutie, ked sa pilovy pas
roztahuje a zmrstuje v désledku tepla vznikajuceho pri rezani.

5 Zostavenie
Priblizny ¢as montazZe a nastavenia: 15 min
5.1 Vybalenie

Pri vybalovani oddelte stroj a vSetky dodavané diely od obalovych materialov. Skontrolujte, ¢i nedoslo k poSkodeniu
dielov. Ak doSlo k poSkodeniu v désledku prepravy, okamzite kontaktujte svojho dodavatela.

K rozbaleniu stroja budete potrebovat nozZnice na plech, néz a klu¢.
K VYBALENIU, NASTAVENIU A MONTAZI SU POTREBNE DVE OSOBY.

Poznamka: Stroj je tazky a ak mate akékolvek pochybnosti o popisanom postupe, vyhladajte odborni pomoc.
Nepokusajte sa vykonavat’ ziadny postup, ktory povazujete za nebezpecny alebo na ktory nemate fyzické
schopnosti.

Pomocou noznic na plech odstrihnite pasku, ktorou je stroj pripevneny k palete (ak jetam).

VAROVANIE: JE POTREBNE POSTUPOVAT S VYNIMOCNOU OPATRNOSTOU, PRETOZE PASKA SA ODRAZI A
MOZE SPOSOBIT ZRANENIE.

Vasa péasova pila bude dodana v Specidlnom baleni pozostavajucom z odolnej karténovej krabice a vnutorného obalu z
polystyrénu.

1. Vyberte pre stroj miesto s pevnym, rovnym podkladom (pracovny stdl, stojan alebo podlaha), ktoré sa nachadza v
priestore s dostato€nym priestorom (minimalne 1 m) na vSetkych stranach stroja pre rezanie velkého alebo dlhého
materialu.

2. Umiestnite stroj tak, aby po€as pouzivania rezany material nebol nasmerovany do uli¢iek, dveri alebo inych
pracovnych priestorov, kde sa mézu nachadzat osoby. Neumiestriujte ani nepouzivajte stroj vo vihkom alebo mokrom
prostredi.

3. Ak je to potrebné, upevnite stroj pomocou skrutiek (nie su su€astou dodavky) cez 4 otvory v zakladni stroja.

4. Pre dosiahnutie najlepSieho vykonu a bezpecnosti by mala byt pasova pila zapojena priamo do vyhradenej
uzemnene;j elektrickej zasuvky, ktora sa nachadza v dosahu dizky dodaného kabla stroja. Pouzivanie predlZovacieho
kabla sa neodporuca. Pozrite si ast' s bezpecnostnymi informaciami.

5. Otvorte kartonovu krabicu a vyberte vSetky volné diely a polystyrén.

6. Naklorite obal na bok a vytiahnite pasovu pilu z obalu. Budete potrebovat’ dve alebo viac 0sdb, pretoZe pasova pila je
tazka.
7. Vyberte spodny polystyrén a vyberte diely, ktoré mdzu byt zabalené pod pasovou pilou a obalom.

5.2 Rychly start

Tento rychly tart nie je navodom na pouzitie. Pre konkrétne operécie si precitajte cely manudl, poziadajte o zaskolenie
skusenych operatorov a prestudujte si dalSie zdroje, ako su navody, odborné ¢asopisy alebo webové stranky.

Pre rezanie dlhého obrobku pouzite valcovy stojan na jeho podoprenie.

AK POUZIVATE NOVY PILOVY PAS, PRVE DVA ALEBO TRI REZY VYKONAJTE POMALY S MIERNYM TLAKOM A
ZDVOJNASOBTE OBVYKLU DOBU TRVANIA REZANIA. TYMTO SPOSOBOM SA NOVY PILOVY PAS ZABEHNE A
ZABEZPECITE TAK JEHO KVALITU A ZIVOTNOST.

Obsluha vykonava typické montazne a rezacie operacie uvedené nizSie:

A POZOR! Nikdy nenechavajte pasovu pilu bezat’ bez dozoru. Ak ju nepouzivate, odpojte ju od napajania a
uvolnite napatie pilového pasu.

1. Spravne zostavte pasovu pilu a volitelné prislusenstvo.

2 Noste ochranné pomdcky: ochranné okuliare, ochranu sluchu a Ziadne volné oblecenie.
3. Uistite sa, Ze obrobok je vhodny na rezanie.

4 Uistite sa, Ze su vodidla nastavené tesne nad rezanym materialom (medzera 6,35 mm).
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5. Skontrolujte pilovy pés, Ci nie je prasknuty, otupeny alebo nespravne napnuty.

6. Pomocou napinacieho kolieska alebo paky nastavte napnutie pasu tak, aby odpovedaloSirke pouzitého pasu.
7. Ruéne otolte horné kolesom a nastavte vodidla tak, aby pilovy pas zostal v strede.
8. Nastavte vodidla a lozZiskové vednie, €o najblizSie rezanému materialu (medzera 1,59 mm).
9. Nastavte pravitko a vodiacu ty€. Uistite sa, Ze a pravitko su v pravom uhle k stolu
10. Uistite sa, Ze boli nastavené poZadované otacky.
11. Uistite sa, Ze pasova pila stoji na stabilnom povrchu a je zapojena do uzemnenej zasuvky s napatim 230 V.
12. Zapojte napajaci kabel a zapnite stroj. Skontrolujte pasovu pilu a pilovy pas, aby ste sa uistili, Zze su spravne
nastavené.
13. Oznacte liniu rezu: PouZzite ceruzku alebo fixku.
14. Nastavte voditko alebo uhlomer: Pre rovné alebo uhlové rezy.
15. Zapnite pilu: Nechajte ju pred rezanim dosiahnut’ pIna rychlost.
16. Material posuvajte pomaly. PouZite obe ruky a prsty drzte dalej od pilového pasu, ak je mozné, pouzivajte
podavac. Nechajte pilovy pas pracovat — netlacte nari..
a. TIPY: Pouzivajte pilovy pas vhodny pre dany material. Pri ostrych z&krutach vykonavajte odlahCovacie rezy.
Material drZte po cely €as v rovnej polohe na stole.
17. Po rezani vypnite stroj a odpojte ho zo zasuvky. Pockajte, kym sa pas Uplne zastavi.
18. Ocistite stol. Odstrante piliny a necistoty.
19. Uvolnite napnutie pasu, ked stroj dlhsi as nebudete pouzivat, prediZite tym Zivotnost pasu.
5.3 Montaz

A VAROVANIE Neinstalujte stroj v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu!

o Vyberte miesto na inStalaciu s volnym priestorom aspori 1 meter okolo stroja, podla velkosti obrabanych dielov.

e Uistite sa, ze podlaha je rovna a dostato€ne pevna, aby stroj rovhomerne podopierala na vSetkych Styroch
podperach.

e V blizkosti miesta inStalacie musi byt elektricka zasuvka, pripojenie na odsavanie triesok a dostatoéné
osvetlenie.

A VAROVANIE

STROJ NEPRIPOJTE K ELEKTRICKEJ SIETI, KYM NIE JE INSTALACIA A MONTAZ DOKONCENA!

A VAROVANIE

STROJ JE TAZKY! NA MONTAZ SU POTREBNE DVE OSOBY!

A VAROVANIE

Na konci montaze sa uistite, Ze su vSetky skrutky a matice dotiahnuté; v opacnom pripade méze doéjst’ ku kolisaniu stroja
alebo vaznemu zraneniu obsluhy alebo inych osbb.

1. Pri vybere miesta pre stroj vyberte miesto s pevnym, rovnym podkladom (pracovny stél, stojan alebo podlaha),
ktoré sa nachadza v priestore s dostatoénym priestorom (minimalne 1 m) na vSetkych stranach stroja pre
rezanie velkych alebo dlhych materialov.

2. Stroj vyrovnajte tak, aby po€as pouzivania rezany material nebol nasmerovany do uliiek, dveri alebo inych
pracovnych priestorov, kde sa mézu nachadzat osoby v okoli. Stroj neumiestriiujte ani nepouzivajte vo vihkom
alebo mokrom prostredi.

3. Po umiestneni v dielni vyrovnajte stroj pomocou podlozZiek tak, aby sa po€as pouzivania nepohyboval. Ak je to
mozné, upevnite ho pomocou skrutiek (nie su su€astou dodavky) cez 4 otvory v zakladni stroja.
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4. Pre dosiahnutie optimalneho vykonu a bezpe€nosti by mala byt pasova pila zapojena priamo do vyhradenej
uzemnenej elektrickej zasuvky, ktora sa nachadza v dosahu dlZzky dodavaného napajacieho kabla. Pouzivanie
predlzovacieho kabla sa neodporuca. Pozrite si €ast' s bezpecnostnymi informaciami.

Montaz stojana a koliesok

Tuto pasovu pilu je mozné zakupit s volitefnym nastavitefnym podstavcom a kolieskami (kazda sucast sa predava
samostatne). Ak ste podstavec nezakupili, tuto €ast preskocte.

VSetky skrutky a matice utiahnite rukou, kym nebudete vyzvani k dalSiemu postupu.

1. Otvorte krabicu a vyberte z nej vSetky sucasti a montazny material.
2. Pripevnite nozicky k spodnej ¢asti predizovacich néh (obr. 1).

a. Na zavitoch zaistite poistnu maticu.

b. Tento postup opakujte pri vSetkych nohach.

on riel de

ace
A- Fait ro
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Obr. 1

3. K hlavnej nohe prilozte predizovaci diel a zaistite ho pomocou Styroch skrutiek a matic. Spoje pevne dotiahnite
13mm kld€om. Dbajte na to, aby konce skrutiek smerovali dovnutra konstrukcie (obr. 2).
a. Tento postup opakujte pri vSetkych nohach.

Obr. 2

4. Pripevnite hornu vzperu k vonkajSej strane dvoch ndh pomocou Styroch skrutiek a matic (obr. 3, obr. 4).
a. Tieto matice utiahnite rukou. To umozni nastavenie nbh.
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5. K stredu néh pripevnite kratku rozperu pomocou dvoch skrutiek a matic (obr. 5).
a. Tento postup opakujte pri vSetkych nohach.

Obr. 3

Tieto matice utiahnite rukou. To umozni nastavenie néh

6. Nasunte horné priecky pod hornu vzperu a nad nohu. Pripevnite horné prieCky k noham pomocou dvoch
skrutiek a matic (obr. 6, obr. 7, obr. 8).

Obr. 6

7. Pripevnite prie€ky na druhu stranu rovnakym spdsobom a zaistite ich skrutkami a maticami. Podstavec by mal
vyzerat podobne ako na obr. 9.
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Obr. 9

8. Pripevnite dlhé priecky k vnutornej strane n6h pomocou skrutiek a matic (obr. 10).

AGI NiA

Obr. 10

9. Nasunte stredové podpery na miesto a upevnite ich pomocou skrutiek a matic na prednej a zadnej strane
podpier. (Pripevnenie stredovych podpier sa odportca, ale nie je povinné) (obr. 12, obr. 13).

Obr. 11 Obr. 12

10. Uistite sa, Zze su nainStalované vSetky komponenty a spojovaci material (méze tam byt aj nejaky dalSi spojovaci
material).
11. Pouzite 13mm klu¢€ a nastrénu hlavicu a dotiahnite vSetky skrutky, matice a ostatné spojovacie prvky.

Pre lahSiu indtalaciu sa odporu¢a umiestnit pod nohu kus materiélu, aby sa podstavec nezachytaval o podlhu (obr. 13).

www.igmpartner.eu 14 -

IGM



Obr. 13

12. Odskrutkujte skrutky z koliesok.
13. Umiestnite koliesko dovnutra nohy a zarovnajte ho s druhym a tretim spodnym otvorom (obr. 14).

14. Zaistite skrutkami a dotiahnite 13mm kld¢om alebo nastrénym kld€om (obr. 14).
15. Tieto kroky zopakujte pre v8etky kolieska.

p

Obr. 14 Obr 15

16. Po namontovani vSetkych koliesok nastavte vyrovnavacie nozZicky tak, aby boli rovnobezné s kolieskom, ked' je
koliesko zablokované (packa hore) (obr. 16). Podstavec by sa mal volne pohybovat bez toho, aby sa gumové

nozicky dotykali zeme, ked je koliesko odblokované (packa dole).
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Blokovanie kolieska

/

Vyrovnavacia nozic¢ka
Koliesko

N

Obr. 16

Uistite sa, ze su vSetky upevnovacie prvky dotiahnuté, a Ze je kolieskova aretacia zapnuta (packa hore), aby sa
podstavec nepohyboval.

Montaz pily

NA PRESUN PASKOVEJ PiLY SU POTREBNE DVE OSOBY. PASKOVA PiLA JE TAZKA! PASKOVA PiLA VAZi 44
KG. POUZIVAJTE SPRAVNU TECHNIKU ZDVIHANIA, ABY STE PREDISLI ZRANENIU!

1. Otvorte krabicu a vyberte z nej vSetky sucasti a prisluSenstvo.

2. Vyberte pasovu pilu z krabice. Odporuc¢a sa otocit’ krabicu do vertikalnej polohy, aby ste mohli pasovu pilu
vysunut.

3. Odstrante vSetky kryty a ostatné sucasti.

4. S pomocou dalSej osoby zdvihnite pasovu pilu na podstavec a zarovnajte Styri rohy s otvormi na podstavci.

5. N4jdite Styri skrutky, na ktorych su dve podloZky a dve matice.

6. Polozte podlozku na rohovy otvor pasovej pily a zasurite cez nu skrutku. (Obr. 17)

Obr. 17

7. Zospodu umiestnite podlozku a dve matice na spodnu €ast skrutky. (Obr. 18)
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Obr. 18

8. Na dotiahnutie pouzite 10mm klu¢ a nastrénu hlavicu. Uistite sa, Ze spodna matica je pridrzana, aby sa horna
skrutka volne neotacala.

Koliesko pre napnutie pilového pasu
Umiestnite koliesko pre napnutie pilového pasu do otvoru v hornej Casti stroja.

Otacanim v smere hodinovych ruci€iek napnutie pilového pasu utiahnite a otac¢anim proti smeru hodinovych ruciciek
napnutie pilového pasu uvolnite (obr. 19).

Obr. 19

Instalacia stola

Stdl je dodavany s ochrannym mazivom na povrchu. Stdl utrite handrickou a mineralnym benzinom alebo WD-40, aby
ste odstranili ochranné mazivo.

1. Odstrante ¢ervenu viozku.

2. Nasadte stol na ¢ap, pricom koniec so $trbinou smeruje pre¢ od stroja. Odporuca sa, aby stol drzala druha osoba,
zatial ¢o ho prva osoba upevriuje (obr. 20, obr. 21).
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3. Vyrovnajte montazne otvory na oto¢nom drzZiaku stola.
4. Upevnite Styrmi skrutkami a Styrmi poistnymi podlozkami. (Obr. 22)

5. Na dotiahnutie pouzite 10mm kl'a¢ alebo nastrénu hlavicu.

Obr. 22

6. Vlozte €ervenu vlozku tak, aby drazka smerovala k prednej ¢asti pily (obr. 23).

Na rohovych nastavovacich skrutkach pouzite 3,5 mm imbusovy klIU¢, aby ste vykonali pozadované vyrovnavacie Upravy

Obr. 23

InStalacia vyrovnavacej skrutky
Vyrovnavacia skrutka pomaha udrzat obe strany stola vo vodorovnej polohe v oblasti drazky.

1. Vlozte vyrovnavaciu skrutku cez predny otvor v stole a umiestnite podlozku na hornu stranu (obr. 24).
2. Na utiahnutie otocte rukovatou v smere hodinovych ruciciek.

POZNAMKA: Viyrovnavacia skrutka by mala byt stale na svojom mieste a mala by sa vyberat len pri vymene pilového
pasu.

IGM
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Obr. 24

Instalacia vodiacej tyCe a pravitka

Pravitko sluzi ako vodidlo, aby mohla obsluha vykonavat rovné a presné rezy. Vodiaca ty¢ umozriuje plynuly pohyb a
upnutie pravitka (obr. 28).

1. Odskrutkujte jednu maticu z kazdého zavitu na vodiacej tyci.

2. Zostavajuce matice na vodiacej tyCi zaskrutkujte az na doraz proti ramenu Capu.

3. Posurite voditko po vodiacej ty€i a umiestnite ju na vnatornu stranu pilového pasu (obr. 25). Mozno bude
potrebné povolit napinaciu skrutku pravitka.

4. Umiestnite vodiacu ty€ na predny okraj stola, posurite ju dovnutra k pilovému pasu a naskrutkujte matice na
druhej strane (obr. 26).
5. Matice dotiahnite 10mm kld€om (obr. 27).
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5.4 Nastavenia

Vycentrovanie stola

Ak pilovy pas nie je poCas pociatocnej montaze stola k oto€nému €apu vystredeny v stole, méze byt potrebné dodatocné
nastavenie polohy stola.

1. Povolte Styri matice drziaku stola, ktoré drzia naklapaci drziak stola a st6l k ramu pasovej pily.
2. Posurite stbl podla potreby do strany, kym pilovy pas neprejde stredom vloZky stola.
3. Utiahnite matice spodného drziaku, ktoré ste nastavili.

—

Obr. 29

Naklapanie stola

Stél sa naklapa v rozmedzi 0 aZ 45 stupfiov, 8o umozZfiuje obsluhe rezat pod ré6znymi uhlami. PRI REZANI POD UHLOM
POSTUPUJTE OPARTNE!

1. Povolte aretaciu sklonu na oto¢nom drziaku stola.
2. Nastavte stdl do pozadovaného uhla a dotiahnite aretaciu sklonu.

Otoc¢ny drziak je vybaveny dorazom pre presné uhly 45°. Pri kritickych rezoch overte uhol pomocou pravitka alebo
skusobnymi rezmi na odpadovom dreve.

PRI REZAN| POD UHLOM POUZIVAJTE PRAVITKO V SPODNEJ POLOHE.
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Obr. 30

Nastavenie polohy pravitka

1. Na nastavenie polohy pravitka uvolnite skrutku pravitka ota€anim proti smeru hodinovych ruciciek.
2. Posurite vodiacu ty¢ do poZadovanej polohy.
3. Utiahnite skrutku pravitka v smere hodinovych ruciciek

Obr. 31

Nastavenie pravitka z hornej do spodnej polohy

A VAROVANIE! STROJ NESMIE BYT PRIPOJENY K ELEKTRICKEJ SIETI A HLAVNY VYPINAC MUSI BYT V
POLOHE VYPNUTE,KYM NEBUDU VSETKY NASTAVENIA DOKONCENE.

Pre zmenu polohy pravitka z hornej do dolnej polohy

1. Povolte dve imbusové skrutky pomocou 4mm imbusového klt¢a (obr. 32).

il

Obr. 32

2. Posufite pravitko z dosky a zloZte ho z nosného kibu. (obr. 33, obr. 34).
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Obr. 33 Obr. 34

3. Otocte pravitko o 90° doprava do spodnej polohy a zasurite ho spat do dosky (obr. 35, obr. 36).

Obr. 35

Obr. 36

4. Zrovnajte oba otvory a opat dotiahnite dve imbusové skrutky imbusovym kld€om, aby ste upevnili pravitko.
5. Uistite sa, Ze pravitko je rovnobezné s pilovym pasom a drazkou uhlového pravitka, v pripade potreby
vykonajte nastavenie ,posunu® (obr. 37).

Obr. 37

Vyrovnanie pilového pasu voci stolu

1. Uistite sa, Ze stdl je nastaveny na 0° a nie je nakloneny dol'ava ani doprava.
2. Prilozte uholnik k pilovému pasu a skontrolujte, &i je pilovy pas v uhle 90° k stolu. Ak je medzi pilovym pasom a
uholnikom medzera, ako je zndzornené (obr. 38), postupujte podla nizSie uvedenych krokov.
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Pas

Medzera medzi pasom a uholnikom

[AAAAAMS

Obr. 38

3. Povolte poistni maticu skrutky dorazu stola a skrutku zaskrutkujte smerom dole, pre¢ od spodne;j strany stola
(obr. 39).

Vycentrujte stél tak, aby pravitko bolo v uhle 90° k pilovému pasu.

Utiahnite Styri matice drziaku, ktoré ste uvolnili v ¢asti ,Naklapanie stola“.

Skontrolujte, ¢i indikator uhla stola ukazuje 0° na spodnej stupnici drziaka.

Povolte skrutku, ktora drzi ukazovatel, a v pripade potreby ho vynulujte.

Ked je stdl zaisteny v uhle 90° k pilovému pasu, nastavte skrutku dorazu stola hore alebo dole, kym sa
nedotkne spodnej strany stola (obr. 39).

Nooa

Skrutka dorazu

Obr. 39
8. Znovu dotiahnite poistnd maticu dorazu stola a uistite sa, Ze je zachované nastavenie uhla stola 90° k pilovému

pasu (obr. 40).
Skrutka dorazu stola a poistna matica

- =\

5

£ N

Obr. 40

Vyrovnanie pravitka voci stolu

1. Uistite sa, zZe stdl je nastaveny na 0° a nie je nakloneny dolava ani doprava.
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2. PriloZte uholnik k pravitku a skontrolujte, ¢i je pravitko v uhle 90° k stolu. Ak je medzi pravitkom a uholnikom
medzera, ako je znazornené na obr. 41, postupujte podla nizSie uvedenych krokov.

Medzera medzi pravitkom a uholnikom

Pravitko

Obr. 41

3. Pod stolom uvolnite jednu maticu vodiacej ty¢e. Uvoltiujte vzdy len jednu maticu (obr. 42).
4. Zdvihnite/spustite vodidlo, az bude v pravom uhle, a maticu dotiahnite.

Matica sa
nachadza
pod stolom

Obr. 42

5. Ak pravitko stale nie je v pravom uhle, uvolnite druht maticu a zopakujte krok 4.
6. Vycentrujte pravitko tak, aby bolo v uhle 90° k stolu.

Vyrovnanie zadnej ¢asti pilového pasu do pravého uhla k stolu

A VAROVANIE! ODPOJTE STROJ OD ELEKTRICKEJ ENERGIE A VYPNITE HO. NEZAPINAJTE STROJ, KYM
NEBUDU VSETKY NASTAVENIA DOKONCENE.

V pripade potreby je mozné stdl znovu nastavit do uhla 90° k zadnej €asti pilového pasu pomocou nastavovacich
skrutiek drziaka stola:

1. Povolte tyri matice na spodnom drZiaku.
2. Prilozte uholnik na stél proti zadnej Casti pilového pasu.

3. Pomocou 3mm imbusového kli¢a otolte 2 horné alebo 2 spodné nastavovacie skrutky, aby ste nastavili polohu

stola.

Nastavujte vzdy len 2 horné skrutky alebo 2 spodné skrutky. Tym zabezpedite spravne nastavenie.
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Nastavovacie skr

Obr. 43

Otacanim nastavovacich skrutiek sa stol jemne naklafipa dopredu, dozadu a do stran.

4. Skontrolujte, ¢€i je uhol stola a pilového pasu 90°.
5. Po nastaveni na 90°, dotiahnite matice na spodnom drziaku.

Pilovy pas by mal byt vycentrovany vo viozke stola.

Nastavenie pilového pasu

A VAROVANIE! ODPOJTE PASKOVU PiLU Z ELEKTRICKEJ SIETE. Pilovy pas je namontovany z vyroby. Pred
pouzitim sa odporuca skontrolovat vyrovnanie pilového pasu. Uistite sa, Ze horné a dolné vodidla pilového pasu su
nastavené smerom od pilového pasu.

1. Otvorte horné aj dolné dvierka.

2. Povolte kfuku matice oto¢enim proti smeru hodinovych ruciCiek (obr. 44).

3. Otacajte kolieskom pre nastavenie vedenia pilového pasu a zaroven opatrne otacajte hornym kolieskom rukou
(obr. 44).

- Otoc€enim kolieska v smere hodinovych ruciciek posurite pilovy pas smerom od dvierok.

- Otoc¢enim kolieska proti smeru hodinovych ruciciek posunite pilovy pas smerom k dvierkam.

Obr. 44

4. Skontrolujte vyrovnanie pasu cez boéné okienko. Otocte kolieskom najmene;j trikrat alebo dovtedy, kym sa pas
nevycentruje (obr. 45, obr. 46).
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Obr.45 - Spravne Obr.46 — Nespravne

5. Akonahle je pas vycentrovany, dotiahnite rukovat kluku matice a zatvorte dvierka.

POZNAMKA: Pasy s hrabkou 1/8” (3,18 mm) by mali mat hribku 0,46 mm aZ 0,51 mm, aby sa obmedzili problémy s
vycentrovanim, ktoré su bezné pri tejto Sirke.

POZNAMKA: Spodné koleso bolo prednastavené vo vyrobe a akékolvek zmeny na tomto kolese by sa mali vykonavat
az po precitani celého tohto navodu a porozumeni pokynom. Nedodrzanie tohto postupu méze spdsobit posSkodenie
stroja.

Nastavenie napnutia pilového pasu

A POZOR! Pas vzdy napinajte, ked’ je zadna paka rychleho uvolnenia v polohe ,,ON“.

V opacnom pripade méze ddjst’ k nedostatoénému napnutiu pilového pasu alebo k zlyhaniu napinacieho
mechanizmu (obr. 48).

POZNAMKA: Uvolnite / prepnite napinaciu pakudo polohy ,OFF* len pre vymenu pilového pasu alebo pre predizenie
zivotnosti pilového pasu, ked sa pila dIhsi ¢as nepouziva.

Napnutie pilového pasu nastavte otocenim skrutky pre napinanie pilového pasu v hornej ¢asti pily (obr. 48).

Otocenim kolieska v smere hodinovych ruci¢iek napnutie pilového pasu zvysSite, proti smeru hodinovych ruciciek ho zase
znizite.

Koliesko pre napnutie
—— pilového pasu

Okienko pre kontrolu
spravneho-vedenia
pilového pasu

Napinacia paka

VYPNUTE <Gl 7A\PNUTE

Obr. 48
Obr. 47

Nastavenie vodidiel pilového pasu

Tato pasova pila je vybavena rychlo nastavitefnymi gul’kovymi loZiskami pilového pasu, ktoré umozfuju rychle a
jednoduché nastavenie pilového pasu. Po spravnom vycentrovani pilového pasu na hnacich kolesach je mozné nastavit
loziska vodidiel. Nastavenie vodidiel pilového pasu:
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Horné vodidla:

Matica nastavenia

. ” Zaistovacia packa
oporného loziska

Skrutka pre bocne R
nastavenie Skrutka pre

Matice bo¢ného
nastavenia

Obr.49 — Horné vodidla (pohlad spredu) Obr.50 — Horné vodiace (pohlad zozadu)

1. Povolte zaistovaciu packu.
2. Posurite zostavu vedenia dopredu/dozadu tak, aby bo¢né lozisko bolo umiestnené tesne za zubami pilového
pasu (asi 1,59 mm) (obr. 51).

Pozicia bo¢nych lozZisk

Obr. 51

Po dokonceni utiahnite zaistovaciu packu.

Povolte poistni maticu nastavenia oporného loziska

5. Nastavte skrutku pre nastavenie oporného loziska tak, aby medzi loziskom a pilovym pasom bola medzera 0,79
mm (v smere hodinovych ruci¢iek = smerom k pilovému pasu; proti smeru hodinovych ruiciek = od pilového
pasu) (obr. 52).

A w

Oporné lozisko

Obr. 52

6. Utiahnite poistnd maticu nastavenia oporného loziska.

7. Povolte obe poistné matice bo€ného nastavenia.

8. Nastavte bo¢né nastavovacie skrutky tak, aby mali obe loziska v6lu 0,79 mm (priblizne hrubka listu papiera) od
pasu. (v smere hodinovych ru€iCiek = smerom k pasu; proti smeru hodinovych ruciciek = od pasu) (obr. 53).
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Obr. 53

Nechajte vélu cca 0,79 mm

Loziska by sa nemali nepretrzite otaCat’ pocas prevadzky pasove;j pily.

Spodné vodidla:

1.
2.

Pow

o

Povolte spodnu zaistovaciu packu.

Posurite zostavu vodidiel dopredu/dozadu tak, aby bolo bo€né lozZisko umiestnené tesne za zubami pilového
pasu (asi 1,59 mm).

Zaistite packu.

Povolte spodnu poistnd maticu nastavenia oporného loziska.

Nastavte spodnu skrutku pre nastavenie oporného loZiska tak, aby loZisko bolo vo vzdialenosti 0,79 mm od
pasu (v smere hodinovych ruci¢iek = smerom k pasu; proti smeru hodinovych ruci¢iek = smerom od pasu)
Utiahnite poistnu maticu nastavenia oporného loziska do zaistenej polohy.

Povolte obe spodné poistné matice bo€ného nastavenia.

Ruéne posunte vodidla tak, aby bola vzdialenost oboch loziska od pasu 0,79 mm (priblizne hrubka listu
papiera) (v smere hodinovych ruci¢iek = smerom k pasu; proti smeru hodinovych ruci¢iek = smerom od pasu)
Utiahnite obe dolné boc¢né zaistovacie matice do zaistenej polohy.

-
Matica bo¢ného nastavenia

Zaistovacia packu \

\

1

Tl

—

Skrutka pre natavenie Matica nastavenia
oporného loziska “  oporného loziska

Obr. 54

Nastavenie krytu pilového pasu

POZNAMKA: Pred rezanim nastavte horné vodidlo priblizne 6,35 mm nad hornt plochu obrobku. Tym dosiahnete
najlepsiu kontrolu nad pilovym pasom.

1.

Povolte poistnu skrutku pre nastavenie vysky vodidla.
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nastavenie
la

Poistna skrutka pre
nastavenie vysky vodila

Obr. 55

2. Otocenim nastavovacej skrutky vodidla zdvihnite alebo spustite zostavu vodidla do pozadovanej vysky nad stol
alebo materidl (obr. 55).

Odporuca sa medzera 6,35 mm medzi zostavou vodidla a materialom (obr. 56).

Obr. 56

3. Ked su loziska vodidla spravne umiestnené, dotiahnite poistnu skrutku pre nastavenie vysky vodidla, ktoru ste
uvolnili v prvom kroku.

Obr. 57

Zmena rychlosti pilového pasu a nastavenie napnutia hnacieho remena

Tato pasova pila ma dve rychlosti pilového pasu: vysoku a nizku. Pozrite si obr. 58. Tento obrazok sa nachadza aj na
vnutornej strane spodnych dvierok.

POZNAMKA: Pasova pila sa dodava v reZzime vysokej rychlosti.
Spodné hnacie koleso ma dve remenice a hriadel motora ma dve remenice. Pas bezi okolo oboch remenic.

Pre VYSOKU RYCHLOST nainétalujte remerfi na zadné remenice motora aj kolesa (polohy 1 aZ 2). Toto nastavenie je
idealne pre bezné rezanie dreva a kompozitov. Pasova pila sa dodava v rezime vysokej rychlosti.

Pre NiZKU RYCHLOST namontujte remefi na predné remenice motora aj kolesa (polohy 3 aZ 4). Toto nastavenie je
najlepSie pre rezanie tvrdych materialov, ako je hrubsie drevo. Pre efektivne rezanie pouzivajte spravny typ pilového
pasu.

IGM
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Zmena rychlosti pilového pasu a nastavenie napnutia remefa sa vykonava oto€enim zadného motora.

Obr. 58

Zmena otacok pasu:

1. Povolte hornu skrutku uchytenia motora a oto¢te motorom, aby sa uvolnilo napatie hnacieho remefia (obr. 59).

Skrutka ucytenia motora

Obr. 59

2. Zmerite polohu remefia na pozadovanu rychlost pasu.
3. Napinajte hnaci remen tak, aby mal priehyb 9,53 az 12,7 mm. Vyhnite sa nadmernému napinaniu, aby nedoslo
k poSkodeniu remena, remenic a motora (obr. 60).
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9,53 - 12,7 mm

Obr. 60

4. Utiahnite skrutku upevnenia motora, aby ste motor zaistili a nastavili napnutie hnacieho remefia.

Vymena hnacieho remena motora

PRED VYMENOU HNACIEHO REMENA MOTORA ODPOJTE STROJ OD ZDROJA NAPAJANIA. VYPINAC PILY MUSI
BYT CELU DOBU NASTAVOVANIA V POLOHE OFF (VYPNUTE).

Vymena hnacieho remena:

1. Uvolnite napéatie pilového pasu a posurite ho z dolného kolesa alebo ho Uplne zlozte.
2. Povolte hornu skrutku uchytenia motora a oto¢te motorom, aby ste uvolnili napatie hnacieho remeria (obr. 61).

POZNAMKA: Oznadte si hornti ast motora v blizkosti skrutky, aby ste lahsie identifikovali bod napnutia remenia

3. Odstrarite stary remen z remenic.

4. Pomocou kliesti na C-spony alebo pruzné kruzky (nie su su€astou balenia) odstrante zaistovaciu sponu
uprostred kolesa.

5. Opatrne roztiahnite poistnt sponu smerom von pomocou kliesti a zlozte ju. SPONU. NEZLOMTE. NA JEJ

ODSTRANENIE NEPOUZIVAJTE VELKU SILU.

Pomaly stiahnite koleso z dolného hriadela.

7. Namontujte novy remeri na poZzadovanu remenicu a postupujte v opa¢nom poradi ako v predchadzajicich
krokoch. Pre rozne rychlosti prejdite do predchadzajucej Casti.

8. Pred opatovnou montazou a napinanim remena sa uistite, Ze rebra hnacieho remera spravne dosadaju na
remenicu.

9. Napinajte hnaci remer tak, aby mal priehyb 9,53 mm az 12,7 mm

e |

== . Skrutka uchytenia motora
«

o

Obr. 61
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Obr. 62

Vymena priadzovej pasky na liatinovom kolese

Priadzova paska je prstenec, ktory sa nasadzuje na koleso a sluzi ako ochranna vrstva medzi pilovym pasom a kolesom.
Tento prstenec sa mézZe pri pouzZivani opotrebovat a méze byt potrebné ho vymenit.

Odstranenie starej pasky:

Povolte napnutie pilového pasu.

Posunite pilovy pas z kolesa alebo ho uplne zloZte.

Pomocou Spachtle nadvihnite priadzovu pasku z kolesa.
Spachtlou pohybuijte po obvode kolesa, aby sa paska uvolnhila.
Pomocou Spachtle jako paky zlozte pasku z kolesa.

Vycistite drézku riedidlom na laky.

ook wbh=~

Obr. 63

Montaz novej priadzovej pasky:

1. Novu pasku vlozte na 1-5 minut do teplej vody, aby bola poddajnejsia.

2. Priadzovu pasku dékladne osuste a nasurite ju na koleso, kym je eSte tepla.

3. Nasunte pasku do drazky kolesa, za€inajuc od hornej €asti. Na nasadenie pasky na koleso méze byt potrebné
pouzit $pachtlu alebo gulaty nastroj. DAVAJTE POZOR, ABY STE PASKU NEPREREZALI. PRIKRYTIE
OSTRYCH CASTIi SPACHLE CISTOU HANDROU MOZE ZNiZIT RIZIKO PREREZANIA.

VYMENA PILOVEHO PASU

Této pasova pila je z vyroby vybavend a nastavena s univerzalnym pilovym pasom pre rezanie dreva. Pri vymene
pilového pasu je potrebné postupovat podla nasledujucich pokynov:

A VAROVANIE! Odpojte stroj od elektrickej siete, aby sa po€as vymeny pilového pasu nahodne nezapol.

1. Uvolnite napnutie pilového pasu pomocou rychloupinacej paky.
2. Zlozte vlozku stola.
3. Zlozte pozdizne pravitko a vodiacu ty& zo stola.

IGM
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4.

Vyberte vyrovnavaciu skrutku stola z drazky stola.

5. Otvorte horné a spodné dvierka kolies.
6. Odsurite horné a dolné vodidla pilového pasu z bokov a zadnej €asti pilového pasu.
VloZka stola

Obr. 64

A POZOR! PILOVY PAS JE OSTRY, PRI MANIPULACII POSTUPUJTE OPATRNE! PRE BEZPECNU
MANIPULACIU NOSTE RUKAVICE ODOLNE VOCI PREREZANIU.

7.

8.

9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

Obr. 65

Vyberte pilovy pas z horného kolesa, potom ho pretiahnite cez horné vodidla pasu, drazku stola, spodné
vodidla pasu, lavi drazku v stipiku a z dolného kolesa.

Novy pas namontujte v opaénom poradi krokov 1-7. Uistite sa, Zze zuby pilového pasu smeruji nadol a k vam k
stolu.

Vycentrujte pas na oboch kolesach.

Opatovne napnite pas posunutim paky rychleho uvolnenia do polohy ON

Otocte pasom, skontrolujte vedenie pasu a v pripade potreby ho nastavte. Pokracujte v ota€ani pasu, dokym
nie je kospravne vedeny

Zatvorte a zaistite obe dvierka kolies.

Znovu namontujte vyrovnavaciu skrutku stola a prednu vodiacu ty¢€.

Nastavte vodidla pilového pasu.

Utiahnite napnutie pilového pasu.

Znovu pripojte napajanie.

Horné koleso

Lavéa drazka
v stipiku K

1 a
Horné J)didlé\ " Drazka stola
pil ového pasu
s ‘-; .
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5.5

Skasobna prevadzka

Pred spustenim stroja

Pred pouzitim pily si precitajte a pochopte navod na obsluhu.

e S

22.
23.
24.
25.

5.6

Ak si nie ste isti, ako pouzivat pasovu pilu, poradte sa s kvalifikovanym odbornikom.
Zabezpecte spravne uzemnenie a elektroinstalaciu v sulade s predpismi.

Nikdy nepracujte pod vplyvom alkoholu alebo drog, ani ked ste unaveni.

PouZivajte ochranu o€i, sluchu a dychacich ciest.

Odlozte Sperky, kravaty a vyhrrite si rukavy.

VZdy majte nasadené kryty pilového péasu.

Zuby pilového pasu by mali smerovat nadol; nastavte kryt blizko k materialu.
Zabezpeclte spravne napnutie a vedenie pilového pasu.

Uistite sa, ze horné a dolné vodidla su spravne nastavené a zaistené.

. Uistite sa, Ze je zvolena poZadovana rychlost a hnaci remen je bezpecne usadeny na remeniciach.
. Uistite sa, ze uhlomer je nastaveny na 0°.

. Skontrolujte material, aby ste sa uistili, Ze je vhodny na rezanie.
. Oznacte liniu rezu: Pouzite ceruzku alebo fixku.

. Pouzite spravny typ a velkost pilového pasu.

. Pripojte pilu k zdroju napéajania.

. Zapnite osvetlenie pasovej pily.

. Zapnite stroj stlac¢enim tlacidla ON.

. Ruky drzte dalej od pilového pasu.

. Material pevne pridrzujte; nerovny materiél podoprite.

. Na konci rezu pouzite podava¢ materialu.

. Material posuvajte rovnhomerne miernou rychlostou.

a. Ak pouzivate novy pas, vykonajte prvé dva alebo tri rezy pomaly s miernym tlakom, pricom
zdvojnasobte obvykly Eas rezania. Tymto sp6sobom novy pas ,zabehnete®. Tym zabezpecite kvalitu a
Zivotnost pilového pasu.

Vypnite pilu a po€kajte, kym sa pas zastavi, nez sa vyberiete material z rezu.

Vypnite pilu a pockajte, kym sa pas zastavi, predtym, nez odstranite odrezky.

Skontrolujte material.

Pokial' neexistuju ziadne problémy ani nie je potrebné vykonavat Ziadne Upravy, pila je pripravena na pouzitie.

Prevadzka

Pouzivanie pasovej pily

Pasové pily st skvelé pre rezanie kriviek a rovnych rezov, vratane pozdiZzneho rezania. Pasové pily maju tieto vlastnosti:

Obr. 66

Su bezpecnejSie ako radialne pily vdaka reznej sile smerujucej nadol, €o znizuje spatny raz.

Su idealne na silné materialy a minimalizuju odpad dreva, najma pri drahych materialoch.

Povrchova uprava je hrubsia ako pri inych pilach, ale pouzitie pilového listu Laguna Resaw King zlepsSuje kvalitu
rezu, znizuje odpad a ma dlhSiu Zivotnost.

Techniky pozdizneho rezania

PozdiZne rezanie prebieha v smere vldkien dreva; bezné typy zahffiaju pozdizne, §ikmé, kuzelové a rozrezavacie rezy.
Dve metddy pre rovné rezy:

Jednobodové vedenie: UmozZfiuje kompenzaciu posunu pilového pasu; uzitoéné pri praxi, ale nie je idealne pre
presnost.
Pozdizne pravitko: Odporiiéa sa pre presnost a efektivnost, najma pri opakovanych rezoch.
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Vyber pilového pasu
Pouzitie tabulky polomerov

Ak ste zaciato€nik v pouzivani pily, pozrite sa do tabulky polomerov (kontur), aby ste vybrali spravnu velkost pilového
pasu pre rezanie kriviek. Tieto tabulky, ktoré najdete v knihach o drevospracovani, €lankoch a na obaloch pilovych
pasov, ponukaju vSeobecné usmernenia o tom, aké ostré krivky dokaze kazdy pilovy pas zvladnut. Hoci sa mierne liSia a
nie su uplne presné kvoli rozdielom v pilach a obsluhe, su uzito€nym vychodiskovym bodom.

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1
19 3/4
16 5/8
13 172
10 3/8
6 1/4
5 3/16

3 1/8

(mm) 175140100 65 40 15 8 3
(nct) 7 5, 4 2'/, 1/, 5/8 5/16 1/8
Minimum Radius

Maximum Band Widht = Maximalna Sirka pasu
Minimum Radius = Minimalny radius

Obr. 67
NizSie su uvedené rézne velkosti a typy pilovych pasov

1. 1/4" 6 TPI. Ide o maly, agresivny pilovy pas, ktory je vhodny na ostré krivky a rychle rezanie, kde nie je dolezity
dobry povrchovy vysledok rezu.

2. 1/4" 14 TPI. Ide o maly, jemny pilovy pasvhodny na pomerne ostré rezy, kde je ddlezita povrchova Uprava, ale
rychlost rezu je menej délezita.

3. 1/2" 3 TPI. Ide o univerzalny pilovy pas, ktory dokaze rezat velké polomery a kratke useky priamych rezov. Rez

je rychly a povrchova uprava rezu je slaba.

3/4" 3 TPI. Ide o univerzalny pilovy pas, ktory sa pouziva na rovné rezy a je vhodny na velké polomery.

1" 2 TPI. Ide o pilovy pas na rozrezdvanie, ktory sa pouziva na rovné rezy a je vhodny na spracovanie dyh.

6. Ak budete rezat tvrdé dreviny alebo potrebujete vynikajicu povrchovu Upravu, mali by ste zvazit kupu pilového
pasu Resaw King od spolo¢nosti Laguna.

ok~
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Obr. 68

Bandsaw-blade tooth configurations

STANDARD SKIP VARIABLE HOOK
Guli;t _
5 Stpi
5pacm_g
4tpi
spacing

Bandsaw-blade tooth configuration = Typy zubov pilovych pasov
Obr. 69
Ako zvinut’ pilovy pas

Bezpochyby je taZsie vysvetlit, ako navinut pilovy pas, nez to skutoéne urobit. NizSie v8ak ndjdete jednoduché pokyny
pre zvinutie pilového pasu.

Metoda €. 1

Oblecte si bundu alebo koSelu s dihymi rukavmi a rukavice a drzte pilovy pas pred sebou v jednej velkej slucke, pricom
zuby smeruju k vam. PoloZte nohu na pilovy pas a pridrZzte ho na zemi. Uchopte pilovy pas oboma rukami, palcami
smerom von, priblizne v polohe 10 a 2 hodiny (krok 1). Pomaly otoéte hornu ¢ast pasu smerom od tela (krok 2). Zlozte
ruky tak, aby vytvorili dve slucky, a zaroven pas zlozte (krok 3). Pokracujte v ota€ani pasu, kym nevytvorite tri slucky.

Poznamka. Odporuca sa umiestnit pas na material, ktory neposkodia zuby pasu (drevo alebo lepenka). Vasa noha slizi
na stabilizaciu a nie na zovretie pasu, preto nevyvijajte nadmernu silu, inak by mohlo dbjst k poskodeniu zubov/pasu.
Fotografie sui zobrazené bez rukavic, aby bolo mozné ukazat polohu ruky/palca. Je nutné nosit' rukavice, pretoze pas
mdbze spbsobit zranenie.
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Obr. 70

Metéda €. 2

Existuje aj iny variant, ktory funguje dobre s malymi pilovymi pasmi, ale pri va¢Sich pilovych pasoch je prakticky
nevykonatelna, pokial nie ste velmi velky a silny. Tato metdda funguje rovnako ako metdda uvedena vysSie, ale
namiesto toho, aby ste pilovy pas drzali oboma rukami, uchopte ho za hornu €ast a spodnu €ast pridrzte nohou (zuby
stale smeruju od vas). Uchopte pilovy pas rukou a otocte ruku tak, aby vas laket smeroval od tela (krok 1). Otocte dlar
smerom k telu o priblizne 180° a potom pokracujte v otacani, zatial o tlacite pilovy pas nadol (kroky 2, 3 a 4). Pilovy pas
sa zlozi do troch kruhov a bude lezat rovno na zemi (hotovo).

www.igmpartner.eu

IGM



Obr. 71

Metéoda €. 3

Metdda volantu. Zacénite s pasom pred sebou, ako keby ste drzali volant s rukami v polohe na 12 a 3 hodine. Suc¢asne
otocte favu ruku nahor a pravu ruku nadol. Akonahle sa pas zacne skladat, priblizte ruky k sebe a zaroven naklofite lavu
ruku doprava a pravu ruku dolava. Pas sa zlozi do troch sluciek. Alternativou tejto metddy je drzat pas ako je popisané
vy$sie, ale otodit obe ruky dovnutra tak, Ze sa pozerate na svoje kiby, a pas sa opat zloZi do troch slugiek.
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Step 3

Obr. 72

6 Udrzba a rieSenie problémov

Step 4 Done

Upozornenie! Pred tdrzbou a kontrolou odpojte stroj od napajania. Udrzbu vykonavaijte pravidelne.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i nie su niektoré ¢asti uvolnené alebo poSkodené a &i nie je kabel opotrebovany
alebo poskodeny. Stroj nepouzivajte, kym nie su vSetky zavady odstranené.
Po kazdom pouziti odstrarte prach a iné necistoty zo stroja a z okolia. Stroj utrite suchou handri¢kou.

Pravidelna udrzba zabezpeci optimalny vykon zariadenia. Dodrziavajte tieto postupy udrzby.

Nedodrzanie postupov udrzby ma za nasledok zruSenie zaruky.

Tato tabulka udrzby je zalozena na 30 hodinach pouzivania:

Udrzbova éinnost’ Frekvencia Podrobnosti

Vycistite pasovu pilu Po kazdom Odstrante piliny a necistoty zo stola, pilového pasu a kolies.
pouziti

Skontrolujte napnutie pilového | Pred kazdym Uistite sa, zZe je pilovy pas spravne napnuty, aby boli rezy presné.

pasu pouzitim

Skontrolujte opotrebovanie Tyzdenne Skontrolujte, ¢i nie su viditelné znamky otupenia, prasklin alebo

pilového pasu poskodenia. V pripade potreby ho vymerite.

Premazte pohyblivé Casti Mesacne Naneste mazivo na vodidla pilového pasu, loZiska a ostatné

pohyblivé Casti.
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Skontrolujte vyrovnanie kolies Mesacne Uistite sa, ze horné a dolné kolesa su spravne vyrovnané pre

spravne vednie pasu.

Skontrolujte elektrické sucasti Stvrtroéne Skontrolujte napajaci kabel, vypina¢ a motor, ¢i nevykazuju

znamky opotrebovania alebo poSkodenia.

Vymena pasu

Podla potreby | Vymerite pas, ked sa otupia alebo poskodia zuby pasu.

Skontrolujte a nastavte vodidla | Mesacne Uistite sa, Ze su vodidla pasu spravne vyrovnané a nastavené.

pasu

Skontrolujte a vycistite systém | Mesacne Skontrolujte a vycistite systém zachytavania prachu, aby ste

zachytavania prachu zaistili jeho spravnu funkciu.

Skontrolujte vyrovnanie stola Stvrtroéne Uistite sa, Ze stdl je v pravom uhle k pilovému pasu, aby boli rezy
presné.

Skontrolujte hnaci remen Mesacne Skontrolujte hnaci remen, Ci nie je opotrebovany a €i je spravne

napnuty. V pripade potreby ho vymerite.

Vycistite a skontrolujte Mesacne Vycistite pasku a skontrolujte jej opotrebovanie. V pripade potreby
priadzovu pasky ju vymerite.
VSeobecna Cistota Tyzdenne Udrzuijte celu pasovu pilu €istu, aby sa na nej nehromadili

necistoty a prach.

Tabulka rieSenia problémov

Problém

Mozné pri¢iny / Opatrenia

Pasova pila sa nespusti

1. Skontrolujte, ¢i je spustaci vypinac€ Uplne vytiahnuty.

2. Skontrolujte, ¢i je ZItd bezpe€nostna zastréka spravne zasunuta.
3. Skontrolujte pripojenie napajacieho kabla.

4. Vypnite a opat’ zapnite istic.

5. Uistite sa, Ze napatie je spravne.

Stroj sa nezastavi

Zriedkavy pripad: stroj je navrhnuty tak, aby bol odolny voci porucham. Odpojte ho od
napajania a vyhladajte pomoc.

1. Chybny vypina¢ — vymerite ho.

2. Vnutorny isti€ je chybny — vymernite ho.

Motor sa snazi
nastartovat, ale neotaca
sa

1. Odpojte napajanie a skuste otocit ruéne kolesom; skontrolujte, ¢i nie je nie¢o
zaseknuté (prili§ tesné vedenie, zaseknuté drevo).

2. Vymernite chybny kondenzator.

3. Vymernite chybny motor.

Motor sa prehrieva

Motor je vybaveny ochranou proti pretazeniu a automaticky sa resetuje. Ak prehrievanie
pretrvava:

. Skontrolujte, €i nie je pas tupy.

. Vyhnite sa nadmernej zatazi.

. Skontrolujte, &i nie je upchaty chladiaci ventilator a rebra.

. Skontrolujte teplotu okolia.

Vizgavy zvuk

. Skontrolujte vélu chladiaceho ventilatora motora.
. Skontrolujte loziska.

. Skontrolujte hnaci remerni.

. Uistite sa, Ze su vodidla spravne nastavené.

Hreben v hornom
vodidle je prilis
utiahnuty alebo volny

. Vycistite a namazte.
. Nastavte hrebefovy mechanizmus.
. Vymerite ohnuty hreben.

Pilovy pas spomaluje
pocas rezania

. Napnite volny hnaci remeri.

. Vymerite alebo naostrite tupy pas.

. Znizte rychlost posuvu.

. Pouzite pas so spravnym poctom zubov.

. Vycistite alebo vymernite zneclistené/zaolejované hnacie remene.
. Spravne vyrovnajte vodidlo.

Pilovy pas nedrzi na
liatinovych kolesach

. Vymerite poSkodeny pas.
. Opravte priadzovu pasku, ak je jej koruna opotrebovana/poskodena.

N2 OO WON-_2QWON=_20BRON2ROON -

Pilovy pas vybocuje

Poskodeny pas — vymerite ho.

Pilovy pas vydava
cvakavy zvuk

Zly zvar — zvar vyrovnajte alebo vymente pilovy pas.

Pilovy pas sa prehrieva

1. Vymernite alebo naostrite tupy pas.

2. Pouzite pas so spravnym sklonom.

3. Uvolnite prili§ utiahnuté vodidla.

4. Pouzite pas vhodny pre danu tvrdost dreva.
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5. Ak su kolesa prili§ malé, pouzite tensi pilovy pas.

Stroj vibruje 1. Znovu vyrovnajte stroj.
2. Vymenite poSkodeny hnaci remen.

Rychle otupenie 1. Nespravne nastavené bo¢né vodidla alebo zadné pritlacné vodidlo.

pilového pasu 2. ZIé vedenie.
3. Nespravny vyber pasu. Ak je pas prili§ uzky, bude sa lahsSie ohybat a znizi sa kvalita
rezu.

4. Rozostup zubov je prili§ maly (prili§ vela zubov na palec).

5. Niektoré druhy dreva velmi rychlo otupuju ocelovy pas, najma tropické tvrdé dreviny
(teak, koa, atd.). Aj iné dreviny s vysokym obsahom kremika rychlo otupuju pas.

6. Na niektorych exotickych drevinach su konce natreté farbou. Farba je velmi abrazivna
a tupi pas. Odporuca sa odrezat natreté konce dreva.

Pri¢iny zlomenia 1. Nadmerna hrubka pasu v pomere k priemeru kolesa.

pilového pasu 2. Chybné zvaranie.

3. Nespravne napnutie, najma ak je pas prili§ napnuty; alebo ak napinacia pruzina uz
neplini svoju funkciu.

4. Po pouziti sa odporuca napatie uvolnit, najméa cez noc (umiestnenim viditelného
upozornenia o tejto operacii).

5. Nespravne vyrovnanie kolies.

6. Nerovnosti povrchu kolies, napriklad nahromadenie pilin pri rezani Zivicovych
materialov. Tieto problémy moZete odstranit opatovnym nastavenim stroja, zmenou
spdsobu jeho prevadzky alebo vymenou pasu. Skusajte vzdy len jednu zmenu naraz.

POZOR! PRED VYKONANIM AKYCHKOLVEK NASTAVENI S| PRECITAJTE A POROZUMEJTE TYMTO KROKOM. V
PRIPADE NEDODRZANIA TYCHTO POKYNOV MOZE DOJST K POSKODENIU STROJA.

NASTAVENIE SPODNEHO KOLESA

Nastavenim vyrovnania spodného kolesa s hornym kolesom opravite polohu pilového pasu a jeho kmitanie (vibracie),
ktoré su rozhodujuce pre vykon a presnost pasove;j pily.

Pred nastavenim spodného kolesa Uplne uvolnite napnutie pilového pésu, aby ste zaistili spravne nastavenie a zabranili
poskodeniu stroja.

AK je pilovy pas na spodnom kolese vychyleny z osy, ale na hornom kolese je spravne vycentrovany, bude potrebné
nastavit zostavu zotrva¢nika. Pre lahSiu identifikaciu pouzite polohy ako na ciferniku hodin (12, 3, 6, 9).

12

Obr. 73

POZNAMKA: Oznaéte bielou bodkou okraj skrutky, aby ste mohli vizualne sledovat, o kolko bola skrutka nastavena.
Polohy 12 a 6 hodin nastavuju polohukolesa dopredu a dozadu.
Polohy 9 a 3 hodiny nastavuju polohukolesa dolava a doprava.

Ak sa pas posuva dopredu na spodnom kolese smerom k dveram, postupujte podla nasledujucich krokov. Ide o velmi
beZny problém s vedenim pilového pasu.

1. Uvolnite napnutie pilového pasu.
2. Povolte poistnu maticu v polohe 9 hodin, aby ste uvolnili tlak.
3. Povolte poistni maticu v polohe 12 hodin a skrutku otolte o pol otacky.
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Utiahnite poistnu maticu v polohe 6 hodin a nastavte skrutku hriadefa, dokym sa nedotkne nastavovacej skrutky
v polohe 12 hodin.

Utiahnite a zaistite poistné matice.

Utiahnite pilovy pas a nastavte horné koleso pomocou nastavovacej skrutky.

Rucne otocte horné koleso, aby ste vyrovnali pilovy pas.

Uistite sa, Zze pas vyzera ako na obrazku 75, a v pripade potreby dalSieho nastavenia postup opakuijte.

Pri ostatnych nastaveniach urCite polohu, v akej ma byt koleso, a nastavte prisludné skrutky.

©eNoO

Obr.74 — Nespravne Obr.75 — Spravne

Ak sa pilovy pas pasovej pily kyve, postupujte takto:

1. Skontrolujte pilovy pas a uistite sa, Ze je spravne zvareny a lezi rovno, ked je poloZeny na stole.
2. Uvolnite napnutie pilového pasu.

3. Povolte poistnd maticu v polohe 6 hodin.

4. Povolte poistni maticu v polohe 9 hodin a skrutku otocte o pol otacky.

5. Povolte poistni maticu v polohe 3 hodiny a nastavte skrutku tak, aby sa dotykala skrutky v polohe 9 hodin.
6. Utiahnite vSetky tri poistné matice.

7. Napnite pilovy pas a nastavte horné koleso pomocou nastavovacej skrutky.

8. Rucne otocte hornym kolesom a nastavte pilovy pas.

9. Spustite pasovu pilu a skontrolujte pohyb a vyrovnanie pilového pasu.

10. Ak sa pohyb zlep$i, pokracujte v nastavovani.

11. Ak sa pohyb zhorsi, vykonajte kroky 3 a 4 v opacnom poradi.

12. Uistite sa, Ze pilovy pas je uprostred vlozky stola (obr. 77).

12

Obr. 76
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Obr. 77

7 Prislusenstvo

Odporucané prislusenstvo je uvedené na webovej stranke spolo¢nosti IGM.

Upozornenie! InStalacia neschvaleného prislusenstva méze spdsobit’ poskodenie stroja a vazne zranenia. Pouzivajte
iba prisluSenstvo odpora¢ané pre tento stroj spolo€nostou IGM.
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8 Zapojenie
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9 Zoznam dielov
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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VYTAHOVATELNE OTOCNE KOLIESKA — sada 4 ks
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* NO. Description Drawing Number
5 ' 1 WSH8GB9I7D1B Fiat wiasher
s 2 M8X16GB57838 screw
16 ful = 3 WSH6GB8528 washer
4 M6GB889D1BF locking nut
5 | WL1014A122000-001Z | Meraiaa™
6 | WL1014A123000-001Z | Pedalassx
7 | M6X15GB17880D2Z Nut
8 M6X45GB57818 screw
9 | Mex16G6B70D3B screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11 | wL1014A120002 spring
12 |  wL1014A121000 Castor frame
13 |  WL1014A120003 7 A ueckon
14 WSH6GB97D18 Flat vaasher
15 WSH6GBI3B spring washer
16 | M6X10GB70D28 screw
AER
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